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美之贺式真空乳化搅拌装置在对产品进行搅拌及乳化时，能够保

持容器内的最佳条件 （真空、  加热、  冷却等），装置构造如右图

所示。
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导热面积增大。本产品经挤压加工

后，内面的凹凸较少， 能够将温度界

限层刮干净。

强度小 。

搅拌效率高（使用单独搅拌片的情况下） 。

可少量搅拌 （使用单独搅拌桨叶时） 。

强度大 。

搅拌效率高 （使用单独搅拌片的情况下） 。

可少量搅拌 （使用单独搅拌桨叶时） 。

刮板搅拌桨 特氟龙刮板门型搅拌桨

A 搅拌机构

为了使设置于槽体内部的刮板桨叶稳定运转， 对槽体进行真圆

加工。 每次的标准加工量为内部容积的70%，  如果产品 （配

方）合理，  则加工量最高可以达到内部容积的90%。 此外， 搅

拌槽满 （内部容积） 的制造范围为1L至12000L。

根据用途对搅拌桨叶的形状及旋转速度进行最佳设定。搅拌

桨的旋转速度适中， 在一定范围可以进行无级变速， 控制面

板上设有调速装置及速度记录仪。 轴部设有机械封条、密

封圈等优质密封装置， 使用方法简单且构造坚固。

刮板桨叶能够交换，促使槽内加热·冷却的产品进行移动及

混合。

此外， 槽体内的真圆加工能使刮板搅拌桨的效果更佳， 并能

实现最佳传热效率 。

刮板能够轻松卸下，  其标准材质为特氟龙，也可以用氯丁橡

胶、 丁腈橡胶作为材料， 从而使产品达到最佳状态以满足用

户的需求。

搅拌槽底部的形状及特征

1. 搅拌槽

B 内面刮板装置

2. 搅拌刮取机构 

美之贺机械致力于生产真空乳化搅拌装置，该装置对于高附加值的化妆品、

医药品、功能性食品的研发及生产来说是不可或缺的。
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3. 高速切断搅拌器

最近， 在尽量不借助表面活性剂的情况下进行均匀分散、 微粒子化成为机械设计的趋势，因此高速切断搅拌器被频繁利用。 

搅拌器的形状各不相同，但能够全机种通用。 这种特征能够使涡轮状叶片高速旋转， 产生强力的乱流及冲击力， 从而在较短

的时间内产生细微的分散。

刮板搅拌器 下部旋风式搅拌器

叶片圆盘的外围被加工成锯齿状，通过叶片的高速旋转，使粉

体均匀地分散在液体中。

粉块被锯齿状的叶片粉碎，在液体中形成均匀·微粒化的分

散状态。

旋风式搅拌器利用气穴的吸引力及旋转齿轮的吸入力将材料

吸入到搅拌器内， 并从侧面将其吹出。

此时， 旋风式搅拌器内部设置的条状锯齿通过直接剪切力对

材料进行微粒化处理， 并分散粉体。

旋转帽能够自动吸入产品， 适用于粘度高的产品，并且具有

超强的剪切力。

定子内部的涡轮叶片高速运转， 像抽水泵一样不断地将产品

从装置底部吸上来， 并在槽内进行循环搅拌。 在此期间， 定

子及涡轮的间隙（0.5mm）中产生强力的剪切力、 冲击力及乱

流， 从而产生更加均匀的微小分散。

此外， 本装置能够简单方便地对作为附件的分散型搅拌器叶

片进行更换。 右边的照片是使用快速 HOMO 搅拌器制造油

状物或软膏时的分散对比照片。

如果客户对装置剪切力的要求更高， 则可以使用特殊油封， 

此时能够将搅拌器的旋转最高速度提高到 10000r/min。

此外，虽然标准式样的 HOMO 搅拌器采用吹出式 （吐出式）

构造， 但可以安装吸入式的反向 HOMO 搅拌器。 此时，槽内

形成反向对流， 可以提高小比重粉体的分散效果。

标准HOMO搅拌器

反向HOMO搅拌器

低粘度用 高粘度用

A快速HOMO搅拌器

C超级搅拌器B 分散型搅拌器

油状物

粉体软膏 

HOMO搅拌器处理实例
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4. 温度调节机构

5. 内部压力调节机构

6. 原料·添加剂注入机构

7. 产品取出

8. 控制盘·各种测量装置

9. 安全装置

可以通过在搅拌槽的夹层利用蒸汽、温水、冷却水、盐水等

来调节产品的温度。本装置的标准配置中包含用于温度调

节的自动阀。

本装置的加热及冷却出入口中设有特殊旋转接头，在搅拌槽

横向旋转或启动时不会影响各种接管。此外，由于本装置不

使用软管，因此更加安全。

B温度计A 加热·冷却装置

搅拌槽内部的产品与外部完全隔离，设置在槽内的温度计能

正确显示产品温度。

温度计的热感应装置的标准式样是从搅拌槽底部插入的，但

也可以设计为从上部插入或设置在中空的搅拌轴 （桨叶） 中。

通过温度计及各种控制装置的联动，能够对温度进行自动控

制 （可选）。

搅拌槽的内部通常处于真空状态，  根据用途的不同，  也可以在加压状态下进行使用。

可以在不破坏槽内真空状态的情况下， 从外部注入液体原料。

注入口设置有过滤装置，防止注入时掺入异物。

可以在本装置上安装各种产品质量管理所需的仪器。

记录仪·调节仪·旋转仪·电流仪·粘度仪 （粘度）·pH 计·P.I.T 测量仪 （导电度）·真空计量器·压力计·流量计

为保护作业者的安全及对装置的保护， 本装置的标配中包含以下安全装置及措施。

●  搅拌槽内部真空状态下，  液压泵不运转。
●  开盖状态下，  搅拌机不转动。
●  安全阀 （外壳）

此外，  根据式样不同还可以安装其他安全装置。

设置在搅拌槽的底部取出阀。 在产品粘度较低的情况下，

能够通过取出阀的开启或关闭取出产品。

取出阀可以自动或手动进行开启与关闭。

此外， 取出阀可以连接泵体， 在不接触空气的情况下向填充

装置移送物料。

B搅拌槽横向运转机构A取出阀

如果产品的粘度较高，可以将搅拌槽倾斜这样能够轻易地取

出产品，  并能够方便地对槽内面进行清洗。

通常进行横向旋转操作时，在容量较小的情况下可以进行手

动操作，  在大容量的情况下可以进行电动操作。
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